106年度第1次機械專業人才認證考試試題組卷
專業等級：初級機械工程師
科目：機械原理
考試日期：  106年5 月 21 日 10：45 ~ 12：15                   第  1  頁，共     頁
	1. 選擇題35題（佔70%） 
(D) 1.有傳統切削加工所使用刀具型式，下列何者敘述錯誤？（A）車削為單鋒刀具（B）
      鑽削為多鋒刀具（C）銑削為多鋒刀具（D）磨削為單鋒刀具。 
(C) 2. 新興微機械工業其材料加工精密度可達奈米級,其中一奈米(1nm)等於
       (A)10-7   (B)10-8  (C)10-9  (D)10-10 m。

(B) 3.在油壓系統中，下列何者屬於油箱的功能？(A)提高壓力 (B)儲存壓油 (C)增加潤
      滑度 (D)防止污染。
(C) 4.一馬達以1750 rpm旋轉，其轉速為 (A)193.3 (B)163.3 (C)183.3 (D)203.3 
rad/sec。
(C) 5.大多數的晶片係以何種元素為基材？ (A)硫 (B)磷 (C)矽 (D)鎂。 
(D) 6.連續冷卻曲線圖簡稱(A) T.T.T 圖(B) T.T.C圖(C) C.T.T圖 (D) C.C.T 圖

(D) 7.氣體在活塞–汽缸裝置內膨脹，產生18kJ之功，而內能減少20kJ。試求此膨脹過程
之熱傳量。(A)2 kJ  (B)1 kJ  (C)-1kJ  (D)-2kJ。
(D) 8.下列何種機構可做往復性輸入與間歇性旋轉輸出變換機構 (A)肘節與滑動台機構

       (B)齒條與小齒輪機構 (C)日內瓦機構 (D)單向離合器機構。        
(A) 9.下列何者屬於內燃機？ (A)汽油機 (B)電動機 (C)冷氣機 (D)蒸汽機。
(D) 10.質子交換薄膜燃料電池 (PEMFC) 的流場雙極板必須對氣體具備有　(A) 高不透氣
 性　(B) 高的電傳導性　(C) 高的熱傳導性　(D) 以上皆需 
(D) 11.下列何種材料電弧熔接性為最佳？（A）非鐵金屬（B）鑄鐵（C）不銹鋼（D）碳
        鋼。 
(B) 12.二極馬達與同馬力四極馬達之主軸，何者馬達主軸直徑較大？（A）二極（B）四
        極（C）相同（D）不一定。
(C) 13.已知一公制標準正齒輪之節圓直徑為60mm，壓力角20度，齒數20齒，則其周節為
多少mm? (A)π(B)2π(C)3π(D)4π。
(D) 14.下列何者不是屬於半導體製程（A）薄膜成長（B）微影罩幕（C）蝕刻成型（D）封

裝
(D) 15. 放電加工機進行超光面加工時，下列敘述何者為非（A）可於程式中設定時間參數
  （B）添加粉末可得到較光亮之鏡面（C）加工時間增長（D）加工電流小，加工尺
   寸容易掌握。
(4或D) 16. 下列何者不是非傳統加工所應具有特性？（1）高功率消耗（2）低材料切除
         率（3）高精密度（4）低成本加工法。
(C) 17. 分度盤之內部傳動機構為(A)正齒輪組(B)斜齒輪組(C)蝸桿與蝸輪組(D)齒條與齒

        輪組  
(C) 18.下列何者不是TFT-LCD的檢查項目　(A) 彩色濾光片　(B) 配向膜　(C) 錫膏 (D)

  玻璃基板             
(A) 19.下列傳動機件在運動時何者噪音最小 (A)齒規皮帶 (B)鏈條 (C)連桿機構 (D)齒輪。 
(A) 20.下列何者為應力單位 (A)psi (B)m/s2 (C)kg-m/s (D)kgf-cm。
(B) 21. 是指孔的公差不變，與擬配合的軸可得各種不同的餘隙及干涉的一種配合制度

        是？（A）基軸制（B）基孔制（C）配合（D）組裝。
(B) 22.下列何者為扭力矩的單位 (A)psi (B)N-m (C)bar (D)kg-m/s2。 
(C) 23. 鐘錶中的動力來源(俗稱發條)是(A)螺旋伸張彈簧(B)螺旋壓縮彈簧(C)蝸旋扭力彈簧(D)錐形彈簧。
(B) 24.止回閥為(A)壓力控制閥　(B)方向控制閥　(C)流量控制閥　(D)以上皆非。
(C) 25. 1kN的力作用在截面積為[image: image2.png]100mm?



的桿件上，此桿件承受的應力為 (A) 10Pa (B)
        10kPa (C) 10MPa (D) 10GPa。 
(D) 26.為使汽車在彎路中，左右兩輪之轉速不同，應採用　(A)複式輪系　(B)回歸輪系　
(C)太陽星輪系　(D)斜齒輪差速輪系。 
(C) 27. 凸輪節曲線上任一點之法線與平移從動件上瞬時運動方向的夾角稱為 (A) 接觸角
        (B) 作用角 (C) 壓力角 (D) 傳動角。 
(A)  28.元件在實際運作之下所允許的應力值稱為（A）工作應力（B）降伏應力（C）破壞

應力（D）變動應力 
(C) 29.模數為5 mm，齒數為40的齒輪，則其工作深度為多少?  (A)5 mm  (B)8 mm  (C)10

 mm  (D)13 mm。  
(C) 30. 若一無心磨床調整砂輪直徑為D，迴轉速度為N，傾斜角度為α，則每分鐘之進
        刀量為(A)πDN (B)πDNcosα (C)πDNsinα (D)πDNcotα。   
(C) 31.一傳動軸之傳遞功率為117 kW，傳動軸的運轉轉速為2250 rpm。試問此傳動軸所承
      受之扭矩為多少N-m？(A) 98 N-m  (B) 249 N-m  (C) 497 N-m  (D) 994 N-m  
(B) 32.有關於非傳統加工之敘述，下列何者不正確？  (A)粉末冶金法進行燒結時，為了
       防止氧化，可以加入惰性氣體  (B)吹氣成形法可製造厚壁中空之容器  (C)超音波
       加工係利用工具振動，激發磨料顆粒撞擊工件，產生切削作用   (D)雷射加工、電
       化學加工與超音波加工均可用於鑽孔。
(A) 33.關於銑床加工中上銑法之敘述，下列何者為非？ (A) 上銑法的加工表面較下銑法為佳。(B) 在加工表面較硬的工件時，刀具有較佳之刀具壽命。 (C) 進給方向與刀具旋轉方向相反。 (D) 可消除驅動機構的背隙。 
(D) 34.汽、機車的油箱是用哪種焊接(熔接)方法製成(A) 點焊(B)對頭焊(C)硬焊(D)接

   縫焊。 

(C) 35.何種損壞理論較適於評估當材料的抗壓強度與抗拉強度不等時的預測 (A) 最大剪

      應力理論 (B) 最大畸變能理論 (C) 庫倫莫爾理論 (D) 最大法向應力理論。
二. 問答題（佔30%）：共2題，每題佔15分

1. 試述漸開線齒輪與擺線齒輪之特性。 
*解答：
 漸開線齒輪之特性為：
  1. 為剛性傳動。
  2. 壓力角固定。
  3. 接觸線為一直線。
  4. 漸開線齒輪維護容易。
  5. 互換性高。
  6. 安裝容易，但震動大與噪音大。
  7. 兩軸安裝在節圓中心時，傳動才能較安靜。
     …
 擺線齒輪之特性為：
  1. 為剛性傳動。
  2. 壓力角不固定。
  3. 接觸線為曲線。
  4. 精密度高，製造維護成本高。
  5. 互換性低。
  6. 安裝技術性高。
  7. 安裝理想時，傳動為滾動安靜。
  8. 擺線齒輪的接觸點與節點重合時，其壓力角為最小。
2. 請簡述研磨和拋光兩者加工差異?  
*解答：
    研磨(lapping)： 研磨的功用，在產生一個真正合於幾何圖形之面，改正鏡面上不良
                    的點，增進尺寸的精密程度，或者使兩配合面產生密合之接觸。

    拋光(polishing)：是在布輪或布帶上黏結一層磨粒以磨光金屬之操作法。
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